FILAMENT METAL PRINTING
Metalldruckverfahren zur additiven Serienfertigung
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Mit dem 3D-Drucker EVO-lizer kénnen mit dem neuen Filament-Metal-Printing-Verfahren Metaliteile gefertigt
vserden. Dabei bedient man sich der tereits seit Jahrzehnten bekannien Technolegien aus dem MIN/PIM
Spritzguss. Sierbei werden mit Metall hochgefinite Kunststoffe verspritzt und anschlielend gesintert.
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Im ersten Schritt wird ein geeignetes Bindersystem sowie ein passendes Metallpulver ausge-
wahlt. Im zweiten Schritt wird aus dem Binder und dem Metall ein Feedstock, vergleichbar

mit einem Kunststoffgranuiat, hergestelft.

Aus dem Feedstock wird im dritten Schritt ein Filament produziert. Im vierten Schritt wird
das Metallfilament wie ein normales Kunststofffilament im EVO-lizer 3D Drucker verarbeitet.
Hier muss unbedingt darauf geachtet werden, dass der innenraum beheizt ist und gehartete

Disen eingesetzt werden.

Nach dem Druck erhalt man das segenannte Griinteil, welches ab diesem Schritt gleich wie
ein MIM oder PIM Grinling behandelt werden kann. Beim Entbindern wird der Grofiteil des
Binderpelymers entfernt. Hierbei gibt es verschiedene Binderverfahren. Wie zum Beispiel
thermisches Entbindern , kathalytisches Entbinder oder auch Lésungsmittelentbindern.

Nach dem Endbindern erhalt man das sogenannte Braunteil. Dieses ist nun sehr briichig und
besteht fast nur noch aus Metallpulver welches iiber sehr wenig Restpolymer (Backbone) zu-
sammengehalten wird. Im letzten Schritt wird das Bauteil nun bei Gber 1300°C gesintert.

Hierbei schrumpft das Bauteil je nach Feedstockrezeptur um bis zu 20%

Nach dem Sintern erhalt man ein fertiges Bauteil aus reinem gesinterten Metall. Jegliche

Kunststoffreste wurden wahrend des Sinterprozesses verbrannt.
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